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• Capsules are solid dosage form in which 
medication is contained in gelatin shell

• Hard and soft gelatin capsules differ 
from each other in:
– the shell composition 
– manufacturing and filling methods.

• The medication to be filled may be 
solid, semisolid or liquid. 

• There are two types of capsules: 
– Hard capsule: two pieces, a cap and a 

body.
– Soft capsule: one piece

Capsules
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ال capsul تعتبر solid dosage form لانھ الغلاف الخارجي صلب حتى لو داخلھ 
 liqiud or semisolid

بقدر افصل ال2part عن بعض واخذ الpowder الي حواتھم
geltin tablet زي ال

softرح تختلف عن ال hardالمكونات الي بصنع منھا ال

بالhard بصنع الغلاف لحال بعدین بعبیھ وبعدین بسكره
بینما الsoftكل الخطوات بعملھا مرة وحده
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Capsules
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Capsules
• Advantages of capsules

1. They are elegant
2. They are easily swallowed
3. They can be used for drugs with bad taste or color
4. They can contain a variety of materials
5. Can be produced economically on large scale
6. They provide rapid release since powder (granules) is readily 

available for dissolution (little pressure and excipients)

4

3

4

لانھ قطعتین السائل ممكن یتسرب منھا

مارح الاقي كبسولھ hard شكلھا كروي مثلا لانھ 
الشكل لازم یضل ثابت بیضاوي

 hardصح بتلاقي اكثر من حجم لل
capsul بس مع ھیك بكونو باحجام 

معینھ فقط لانھ الmachein الي 
بتصنع الhard caps ما بتصنع الا 

احجام ثابتھ

 sizeھون الشكل وال
مش ملزمین باشي 

standard

بصنع الغلاف بعدین بعبیھ
بصنع الغلاف وبعبیھ بنفس الوقت

مستحیل تلاقي بالغلف للcaps دوا لانھ 
وظیفتھ فقط یحمي ال drug الي جواه ممكن الاقي الgelatin shell في 

شكلھم مرتب وانیق

في بعض الdrugs بكون الھم رائحة سیئة او حتى طعم 
سيء او لون كش مناسب فمش كل المرضى بقبلو یاخذوھم 

capsاو احطھم ب coating فممكن اعمل الھم

حكینا فوق انھ ممكن اعبیھا بsolid;semisolid,liqiud وھذا الاشي منیح لانھ ممكن یعطیني 
advantages منوالliqiud dosage form والsolid dosage form حیث بالliqiud ما بقدر اتأكد 

اني اخذت نفس الdose كل یوم لانھ الیوم ممكن اعبي المعلقھ الي استخدمتھا ویوم ثاني ممكن اعبیھا 
للنص وھكذا بس الtablet فیھا مشكلھ الdistegration فاذا مثلاعبیت الcapsبliqiud ھیك بكون 

distigration ومافي doseبقدر اصنع منھم كمیات ضمنت انھ اخذ نفس ال
كبیره بتكلفة قلیلھ

ھسا لیش في dissolution اسرع من الtablet؟لانھ انت بدك تعبي الpowder زي 
ما ھو بالcapsule فمش مضطر اضغط الpowder عشان ھیك مافي 

disitigration وبعدین مافي excipientكثیر لانھ ما رح اعمل tableting فمارح 
احتاج lubricant مثلا وكثیر اشیاء
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Capsules
• Limitation for capsule use:

a) Can not be used for administration of extremely soluble 
materials such as KCl and NH4Cl. Since the sudden 
release of them result in irritating concentrations

b) Can not be used with materials that react with the shell 
(e.g. Formaldehyde)  

c) Can not be used with deliquescent or efflorescent 
materials
• deliquescent materials may cause dryness of the capsule shell 

(KOH, salts)
• efflorescent materials may cause softening of the capsule 

shell(borax) 
5

Hard capsules
• They are manufactured empty and then filled with product

Raw materials used in empty capsules
• Gelatin
• Colorant

– Two types: water soluble dyes or insoluble pigments
• Process aids

– Sodium lauryl sulfate (not more than 0.15 %) serves as  a 
wetting agent and ensure uniform covering of the moulds 
with gelatin solutions

– Preservatives were formerly added but not used now.
6
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ھسا صح مافي disintigration واحنا اعترناھا اشي 
منیح بس اذا كانت الماده الي بدي استعملھا ممكن 
تعمل irritation اذا كانت ب conc عالي (لانھ 

الcapsule رح تفتح وتطلع كل محتوایاتھا مره وحدة 
بینما شفنا الtablet بتطلع محتوایاتھا شوي شوي 

( disintigrationبسبب ال

اي ماده تعمل release للformaldehyde (ماده toxic على الجسم )سواء  كان 
الdrug او بالshell نفسھا ما بقدر استعملھا

مواد تمتص الرطوبھ وممكن تمتص الرطوبھ من اي اشي حوالیھا مثل 
الغلاف وھیك رح یصیرعندھا جفاف وھیك رح تصیر صلبھ وممكن 

تنكسر

مواد تحتوي water ورح تعطي رطوبھ وممكن یروحو 
 (softening) ویخلوه یصیر طري shellلل

عباره عن protien بس ما بتقدر تاخذه مباشره من المصدر انت بتاخذه على شكل 
gelatinوبتستخلص منھ ال treatment وبتعمل الھ collagen

زي ما بنعرف من امثلھ الgelatin الي بنعرفھا ھو الجلي 
الي بنعملھ بالبیت مش لما تحلھ بشویھ مي بصیر سائل 

وتحطھ بعدین بصحن بالثلاجة وبعدین بجمد نفس الاشي 
بتصنیع الhard caps حیث لما یصبو الgelatin بالقالب 

لیعطیني الشكل المجوف للcaps بقدر ادھن القالب ب 
sodium lauryl sulfat لیضمن انھ صار في توزیع 

مناسب للسائل على القالب 

زمان كنا نضیف 
presevative بصناعة 
الshell بس حالیا بطلنا
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Gelatin
• Gelatin is the main constituent of capsule shell

Sources of gelatin
• It is a protein which does not occur naturally 

but prepared by hydrolysis of collagen
• It is obtained from collagen of animal bones 

and skin
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Gelatin

Reasons for using gelatin
A. Nontoxic and widely used in food
B. Readily soluble in body fluids
C. It is good film-forming material (thickness of hard 

capsule shell is about 100 m)
D. Solutions at high concentrations (40 %) are mobile at 

50 oC
E. Its aqueous solutions undergo a reversible change 

from a sol to a gel at temperatures above ambient
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capsالھا صغیر ومناسب لل thicknessال

رح تضل بشكل liqiud حتى لو كان التركیر عالي مثل ال40%  وعلى درجة حرارة 
عالیة (طبعا بفیدني لانھ تخیل الgelatin كان semisolid بھاي الحالھ كیف رح یتوزع 

على القالب)؟

لما خلص بدي اخلیھ الgelatin یجمد لیشكل الcaps رح الاحظ انھ ممكن یجمد على درجة 
حرارة اعلى من درجة حرارة الغرفھ بشوي
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Gelatin types according to agent used in hydrolysis of collagen
• Type A gelatin:

– Derived by acid treatment of the precursor
– Take 7-10 days for preparation
– Mainly for animal skins

• Type B Gelatin
– Obtained by alkali treatment of the precursor
– Takes 10 times as long as Type A
– Mainly for bovine bones

After hydrolysis, the gelatin is extracted by hot water, Solution is evaporated and the 
concentrated solution is extruded and dried.

Usually a mixture of both types is used for capsule production

Gelatin
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Manufacture of Empty Capsules

1) A concentrated solution of gelatin (35 – 40 %) is prepared using 
demineralized hot water (60 –70 oC)

2) The solution is stirred until the gelatin has dissolved and vacuum is 
applied to remove entrapped air bubbles

3) Dye solutions or pigment suspensions are added to the solution
4) Viscosity is measured and adjusted by the addition of hot water 

(viscosity control the thickness of the capsule shell).
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 acidic من العظم (لانھ صلب)بالاول بده یكون في collagenعشان یذوب ال type B ب
Gelatinلاعمل ال basic treatment بعدین بكون في treatment

بعد ما استخلصت الgelatin powder بذوبھ ب demineralized hot water على درجة حرارة 
70C-60 (بدي ایاه على درجات الحرارة ھاي لانھ مابدي ایاه یكون high viscosity)ولازم یكونوتركیز 

بعد ما نحط الgelatin بالhot water بضل احرك فیھ لحتى یذوب الgelatin وبطبق علیھ vacum لیشفط 
الentrapped air(مابدي فقاعات لانھرتخیل انھا ما رراحت وجمد الgelatin رح تطلع على الcaps من برا واكید 

اذا استخدمت dye بحطھا على شكل solution(لانھا water soluble) واذا استخدمتpigment بعملھا على شكل 
 (water insoluble لانھا)suspention

على حسب الviscosity بالاخر بصیر اعدل 
یعني مثلا الviscosity كانت عالیة بضیف hor water لحد ما اوصل الthickness المطلوبة الي ھي 

 100Mm
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Manufacture of Empty Capsules
5) Pins of machine are dipped into the solution and 

are slowly withdrawn and then rotated during 
their transfer to the upper level of machine in 
order to form a film of uniform thickness

6) The films are dried by blowing large volumes of 
air over the pins (moulds) 

7) The dried films are removed from the moulds, 
cut to the correct length , the two parts joined 
together and the complete capsule delivered 
from the machine. 
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بعد ما نحط القالب بالsolution الخاص 
ب الgelatin بطلعھ شوي شوي وبعدھا 

اصیر الفھ زي الصوره وبنفس الوقت 
بكون بنفخ علیھ ھواء طیب لیش الفھ؟لانھ 
تخیل بس تسحب القالب (mold)وتخلیھ 

واقف الجزیئات الموجرده على الاطراف 
من فوق رح تنزل لتحت (بفعل 

 thicknessالجاذبیھ )وھیك رح تصیر ال
تحت اكبر وانا مابدي ھذا الاشي فبصیر 

الفھ عشان ما تأثر الجاذبیھ على مكان 
واحد 

 (blowing air)طبعا بنفخ علیھ الھوا
عشان یصیر dry وبعدھا بحطھا 

بالثلاجة عشان اتاكد انھا جمدت بعدین 
بطلع الgelatin من الmold وبعمل 
 gelatinلانھ ممكن سطح ال cutting

shill ما یكون مستوي وممكن ما 
یكون الطول الي بدي ایاه فبقص منھ 

لاحصل على الطول الي بدي ایاه 
طبعا ھیك انا صنعت الbody فبصنع 

الcap بنفس الطریق وبركبھم على 
بعض وبخزنھم لوقت ما بدي 

استعملھم
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• Many materials used in the manufacture of pharmaceuticals are 
manufactured from raw materials of bovine origin, e.g. stearates and gelatin.

 
• The outbreak of BSE, which started in the UK, has led to strict rules being 

introduced by the EU to minimize the risk of transmitting animal 
spongiform encephalopathy agents (TSEs). prion

• BSE Bovine Spongiform Encephalopathy 

Gelatin
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Capsules prepared from gelatin alternatives
Quali-V capsules (Shiongoi Qualicaps Co.)
• These capsules are based on HPMC with carrageenan (to act as gelling 

agent) and potassium chloride (to act as gelation promoter).
• This system has similar gelling properties to gelatin

Vcaps (Warner Lambert Co.)
• They use HPMC gelling system with gellan gum (as gelling aid) and either 

EDTA or sodium citrate as a gelation promoter.
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في مثیر raw matirial نستخلصھا من مصادر حیوانیھ(bovine orgin) زي 

ھسا من زمان واحنا نستعمل الgelatin المستخلص من عظام البقربس في فتره ما انتشر مرض جنون 
البقر(BSE) ببراطانیا ھذا الاشي خلا الاتحاد الاوروبي یدور على مصادر ثانیھ للgelatin لیقدر 

یستعملھا بصناعة الcapsule ،روحو للسلاید الي بعده 

ترمز للvegitable یعني مصدر نباتي
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• Empty gelatin capsules contain a significant amount of moisture which act as a 
plasticizer for the gelatin film.

• Standard moisture content for the hard gelatin capsules is between 13% and 16%.
• At low level humidity they will lose moisture and become brittle and at high 

humidity they will gain moisture and soften.
• Gelatin capsules are readily soluble in water at 37 oC, but their rate of dissolution 

decreases significantly with decreasing temperature.
• HPMC-based capsules contain less moisture (~4-7%), they don’t become brittle by 

drying, and they readily dissolve at temperature as low as 10 oC.

Empty capsule properties
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• Hard capsules are manufactured in a range of fixed sizes.
• The size (body volume) decrease with increasing the number

Capsule sizes

Capsule 
size

Body 
volume 

(ml)
0
1
2
3
4

0.69
0.50
0.37
0.28
0.20
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ھسا الempty gelatin capsul فیھا نسبھ رطوبة الي رح تعطیني الflixability للgelatin shell (یعني كانھا تشتغل ك 
plasticizers)وطبعا في نسبھ رطوبھ محددة حیث لازم ما تكون اعلى منھا ولا اقل منھا 

اذا كانت اقل من النسبة المحدده رح تصیر dry  ممكن تتكسر من اي حركة ،اما اذا كانت عالیھ رح تصیر softening ورح تفتح عند اي 
حركة بسیطھ

لازم كمان انتبھ للبیئة الي رح احط فیھا الcapsul لانھ لو حطیتھا ببیئھ مافیھا رطوبھ رح تصیر تسحب 
الرطوبھ من الshell وھذا الاشي بخلیھا dry(یعني زي الزجاج brittle) واذا حطیتھا ببیئھ في رطوبھ 

soften وھیك بصیر shillعالیھ جدا لانھ رح تدخل رطوبھ لل

على درجة حرارة 37 او اعلى الsolubility لل gelatin capsule بتكون ممتازه بس لو كانت 
اقل من ھیك یعني على درجة حرارة الغرفھ او اقل الsolubility رح تكون اقل بالwater وطبعا 

بھمني انھ تكون على درجة حرارة37 لانھ ھاي درجة حرارة الجسم

 gelatin capsuleاقل من ال moisture الھم HPMC capsulال
وكمان الھم میزه انھم ما بصیرو brittle حتى لو قلت نسبھ الرطوبھ 
عن ال 4% بس بصیر الھم dissolve على درجة حرارة قلیلھ زي 

ال%10

 standard size الھم hard capsuleھسا حكیت فوق انھ ال
 sizeالي رح تصنعھم بتعمل بس ھذول ال machienلانھ ال

sizeوھسا رح نحكي عن ال
علاقة الرقم الي على الcapsule مع حجم 

الcapsul ھي علاقة عكسیھ

 1g ؟لانھرلو حكیت مثلا ال0 بتوسع mlبال volumلیش عبرت عن ال
A,B تمام ،وكان في عندي مادتین
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• For a powder the simplest way for estimating the fill weight is 
by multiplying the tapped bulk density X  the body volume.

• For liquids the fill weight is calculated by multiplying the 
specific gravity of the liquid by the capsule body volume × 0.8

Capsule sizes
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Density= mass/volume

Capsule locking (sealing)
• The self-locking capsule were introduced during the 1960s, 

when automatic filling and packaging machines were 
introduced. 

• Filled capsules were subjected to vibration during this 
process, causing some to come apart and spill their contents. 

1. sealing them with a colored band of gelatin. 
2. sealed through a heat-welding process that fuses the 
capsule cap to the body through the double wall 
thickness at their juncture
3. uses a liquid wetting agent then thermally bonds the 
two parts using low temperatures (40°C to 45°C)

18
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طبعا انا ما بدي الcapsule تكون معبیھ بشكل كامل 
بدي اعبیھا تقریبا ب 80% من حجمھا

ھسا لاحظو مشكلھ لما یسكرو الcapsule انھ خلال عملیات الhandling(انھ انقلھا من مكان لمكان )ممكن الcap یفك عن الbody وھیك محتویات الcapsule رح تطلع لبرة فتغلبو على ھاي 
المشكلھ عن طریق انھم عملى identation(نتوئات)داخل الcap والexternal body وھیك رح یصیر الlocking احسن زي القفل والمفتاح

bodyزي اللزیق وھذا بضمن انھ الدوا ما یطلع من ال bandبنلف علیھ شریط capویسكروھا بال bodyذاخل ال drug(ختم)حیث انھم بس یعبو الsealingبرضھ اشتغلو بعملیھ ال
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Capsules shell filling
• Hard gelatin capsules can be filled with a variety of materials of 

different physicochemical properties taking into consideration the 
following limitations:
1. The material must not react with gelatin
2. The material must not contain a high level of free moisture
3. The volume of unit dose must not exceed the sizes of capsule 

available

19

Capsules shell filling
Types of materials for filling in Hard gelatin capsules:

Dry solids
Powders 
Pellets
Granules
Tablets 

Semisolids
Thermosoftening mixtures
Thixotropic mixtures (by stress by becoming less viscous)
Pastes

Liquids
Nonaqueous liquids

20
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المواد الي بدي استخدمھا مع capsule لازم تكون

اذا حجم الdose الي بدي اعبیھا بالcapsule اكبر من اكبر حجم للcapsule ما بحطھ بcapsule من الاساس

مواد تقل لviscosity الھم مع الحرارة 
liqiud یعني اذا زادت الحرارة رح یصیرو

مواد اذا تعرضت للstress(یعني حركتھم )بتقل 
 viscosityال

لیش ما حكالي aqueous liqiud ؟
بكل بساطھ لانھا رح تعمل 

gelatinللsoften
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Ejection of 
unseparate
d capsules

Capsule filing machines
• The same set of basic operations is carried out for simple and 

complicated machines.
• The filling comprises the following steps: 

1. Rectification (The empty capsules are oriented so that all point the 
same direction) 

2. separation 
3. filling 
4. closing 
5. ejection

22
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كل الmachinالھم نفس المبدأ بس الاختلاف بشویھ تفاصیل من حیث التعقید

ترتیب الcap والbody قبل ما ابلش حیث الcap بتكون فوق والbodyتحت

ھسا مش احنا اصلا صنعنا الcap والbody وسكرناھم وعملنالھم storag (لانھا فاضیھ)
bodyلحد ما بدنا نستعملھم؟ فلما بدي اشتغل فیھم برتب شكلھ زي ما حكیت بنقطة 1 وبعدین بفصلھم لأعبي ال

bodyعلى الcapبسكر ال
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Capsule filing machines
Filling of powder: Bench scale filling
• This is done by simple equipments which consist of a set of plastic plates which have 

predrilled holes to take from 30 - 100 capsules of a specific size.
• Empty capsules are fed into the holes, the bodies are locked in their place by means of a 

screw and the caps in their plate are removed.
• Powder is placed on to the surface of the body plate and is spread with a spatula so that 

it is filled into the bodies.
• The cap plate is then repositioned over the body one and the capsules are rejoined using 

manual pressure.
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Capsule filing machines
Filling of powder
Industrial scale filling
• There are different shapes and sizes of industrial capsule filling 

machine varying from automatic to semiautomatic.
• The dosing system is divided into two groups:

– Dependent: Dosing system uses the capsule body to measure the 
powder

– Independent: the powder is measure independently of the capsule body 
volume

24
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رح نبلش نحكي عن الmachin الي بتعبي الpowder داخل 
capsuleال

 Bench scale2 الscaleل filling machinبنقسم ال
الي بنشوفھ باللاباتوالاindustrial scal الي بنشوفھ 

بالمصانھ

شایفین الفتحات ھاي(holes)بدنا نعبي 
الcapsule فیھا

ھسا بعد ما ثبتت الcapsul فیھا 
بشیل الcap وبتأكد انھ فتحة 

plateعلى السطح تماما للbodyال  powderبعد ھیك باخذ كمیھ من ال
وبحطھا على الplate وبوزع 

الكمیھ بالspatula عشان یدخل 
 bodyبال

الان بدي اسكر الbody  بعد ما خلصت (بكون 
معبي الcap ببplate ثاني)بكبس الplate الي 
في الcapعلى الplateالي علیھ body وبطبق 
manual pressure وبعد ھیك بفكھم عن بعض

ھسا رح نحمي عن الي بنشوفھ بالمصانع والي رح یعطي عدد 
 capsuleكبیر من ال

machinكل الشغل رح تشتغلھ ال
 machinفي جزء من الشغل على ال

وجزءعلى الopariter(العمال)
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Dependent systems
• Empty capsules are fed into a pair of ring holders, the caps 

being retained in one half and the bodies in the other (vacuum 
is used for separation).

• The body holder is placed on a variable speed revolving 
turntable.

• The powder hopper is put on top of the body plate, which 
revolves underneath it.

• In the hopper a revolving auger forces powder down to the 
capsules bodies

Capsule filing machines

25

26

revolving turntablepowder hopper 

25
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ھاي الring رح تلف تحت 
الhoper فاذا كانت سرعھ 

دورانھا عالیا body مارح تلحق 
تتعبى 

وبرضھ اذا كانت حجم 
الcapsule نفسھا كبیر رح تسمح 

انھ تتعبى احسن واسرع
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Dependent systems
• The weight of powder filled into the body is dependent mainly 

upon the time the body is underneath the hopper during the 
revolution of the plate holder (speed of rotation must be 
controlled).

• This is a semiautomatic method, requiring an operator to transfer 
the capsule holders from one operation to the next

• Capacity 15 000 - 25 000 per hour and is dependent upon the 
skill of operator

Capsule filing machines
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Independent
• These are fully automatic machines which are using dosing 

mechanisms that form a plug of powder (soft compact formed 
at low compression forces)

• There are two types of plug forming machines, those that use a 
dosator system and those that use a tamping finger and dosing 
disk system

Capsule filing machines

28

27

28

كل ما زاد الوقت الي كانوفیھ الbody تحت الhopper كل ما تعبت اكثر

اذا بدي الbodyیتعبى نصھ بpowder بخلي سرعھ الring عالیة ولو بدي اعبي الbody كامل 
بخلي السرعة بطیئة

hopperاو یشیلھا من تحت ال hopperتحت ال (ringالي ھي ال) capsul holderینقل ال operator لازم یكون في

ringبتكون حسب شطاره العامل الي بنقل ال capacityال

 machinوسرعتھ لانھ بتحددعلى الhopper ولا على وجودcapsuleلا تعتمد على حجم ال powderكمیھ ال
كم بدك تعبي بالcapsul الوحده لانھ بعبیھ على شكل plug(كمیھ powder مكبوسھ )
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Independent
Dosator system
• This system is probably the most widely used in the world and is 

the one that is described the most in the literature. 
• Examples of machines that use this system are:

– Intermittent motion: Zanasi (IMA), Pedini, Macophar and Bonapace. Their 
outputs range from 5000 to 60 000 per hour.

– Continuous motion: MG2, Matic (IMA).Their outputs range from 30 000 
to 150 000 per hour.

Capsule filing machines

29

30

Intermittent 
motion: Zanasi 
(IMA

29

30

اكثر نوع بنستخدمھ بالدراسات وفي الھ نوعین

حركتھ متقطعھ

حركتھ مستمره

وحده تخزین 
powderال

Aعامود B عامود

عامود A وBبكونو نفس الشكل 
حیث عامود A بكون في زمبرك 
لما ینزل لتحت ببیاخذ معھ كمیھ 

powder ولما یطلع بنقل 
الpowder لحد ما یوصل عامود 

 powderوبفضي ال B
بالcapsul تحتھ 
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31

Intermittent motion: 

32

Continuous motion

31

32



17

Dosing disc and tamping finger machine
33

34

33

34

Intermittent motion: Continuous motion.
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Pellet filling
• Preparations formed as coated pellets are filled on industrial scale using 

machines adapted from powder use.
• All have a dosing system based on a chamber with a volume that can be 

easily changed.
• Pellets are not compressed and may have to be held inside the measuring 

device mechanically (e.g. inverting the dosator or applying vacuum).

Capsule filing machines

35

36

35

36

رح نستعمل نفس ال machin للpowder بس رح نعدل علیھا شوي

capsuleبس اعبیھا بعرف انھا الجرعة المناسبھ لاعبي فیھا ال
ھسا لو بدي الdoseعالیھ بجیب chamber كبیره والعكس صحیح

ھسا الpellet ممنوع تكبس (یعني مش زي الpowder)فلازم الاقي طریقة اخلي 
 flowبدون ما تتعرض للكبس(خصوصا انھ الchamberتوقف نزول بال pelletال

الھم عالیھ وممكن تنزل كمیة زیاده عن المطلوب)  فممكن اشتغل بطریقتین 
inverting the dosator  الاولى اني اجیب

والثاني الvacum حیث بجیب dosator بشبكھ على vacum حیث بس تعبي 
 dosatorالي بالpelletفكل ال vacumبشغل ال dosing system(chamber)ال

vacumبطفي ال chamberتطلع لفوق رلما ب ي ارجع اعبي ال

بعبي الdosator بالpellet وبنزل 
 chamberبمجرد ما اعبي ال chamberلل

بقلبھ(الdosator الھ جھھ فاتحة وجھھ مسكرة 
 dosatorبقلب ال chamberفلما تعبي ال

وبخلي الجزء المسكر تحت والفاتح من فوق)
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Tablet filling
• Tablets are placed in hoppers and allowed to fall down tubes, at the bottom 

of which is a gate device that will allow a set number of tablets to pass.

• Tablets for capsule filling are normally film coated to prevent dust, and are 
sized so that they can fall freely into the capsule body.

Capsule filing machines

38

37

38

بس تعبي الcapsule ویصیر الھا ejection رح یجي مكانھھا 
capsul جدیده فاضیھ والdosing system(chamber) الفاضیة 

بتروح وبجیب مكانھا وحده ملیانة

المبدأ الاساسي ھون ھو الgate device حیث لو بدي اعبي جوا 
 ejection وبصیر الھا gate4 بس یدخلو ال4 بسكر الtablet مثلاcapsuleال

وبجي وحده ثانیھ بدالھا

مثلا الtablet حجمھا صغیر كثیر 
ولازم المریض یاخذ 4 حبات مثلا 

بالمره الوحده خبص بعملھم 
capsule 1 وبقلھ خذ capsulب
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Semisolid and liquid filling
• Liquids can easily be dosed 

into capsules using 
volumetric pumps.

Capsule filing machines

Rotary dispensing pump

40

39

40

 liqiud or semisolidب capsلل filling رح اعمل
volumetric pumpعن طریق ال

لما تتعبى الdosing system رح تسكر ھاي 
الفتحة وبعدین بندخل الpump على 

الdosing systemطیب منطقیا رح یصیر 
ازاحة للسائل طیب وین رح یروح السائل الي 

ازاحتھ الpump؟رح ینزل من ھاي الفتحھ 
ویعبي الcaps وكمیھ السئل الي بصیر الھا 

ازاحة ھي الكمیھ الي بدي اعبیھا اصلا 
capsبال

عشان استخدمھا  
للsemisolidلانھ لازم یكون 

 liqiudفي حرارة تحولھ لل
واقدر استخدمھ بھاي الطریقة 

وبس اعبیھ بالcap بستناه 
یبرد 
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Semisolid and liquid filling
• Non-aqueous liquids, which are mobile at ambient temperature require 

sealing. 
• This is done by applying gelatin solution around the center of capsule 

after it has been filled, which forms a hermetic seal after drying.
• This prevents liquid leakage, contains odors inside the shell and 

significantly reduces oxygen permeation into the contents, protecting 
them from oxidation. 

Capsule filing machines

41

Semisolid and liquid filling
• Semisolids mixtures are formulations that are solid at ambient 

temperature and can be liquefied for filling by either heating 
thermosoftening mixtures or by stirring thixotropic mixtures ( Certain gels or 
fluids that are thick or viscous under static conditions will flow over time when shaken)

• These formulation are similar to those that are filled into soft gelatin 
capsules, but differ in one important respect: they can have melting points 
higher than 35°C, which is the maximum for soft gelatin capsules 
because this is the temperature used by the sealing rollers during their 
manufacture.

Capsule filing machines

42

41

42

اذا كان الliqiud سائل على دوجة حرارة الغرفھ(25)لازم اعمل للcaps عملیھ sealing بنفس الطرق الي 
حكینا عنھا فوق

الsemisolid mixure بتكون صلبھ بدرجة حرارة الغرفة فبحتاج اعمل اشي یخلیھا liqiudفبكون حسب 
 thixotropic (تحریك) لما تكون striting نوع الماده اذا كانت 1,2 فإما بعمل

thermosoftening بستخدم حرارة اذا كانت

ھسا حكینا عن الsoft gelatin وشو فرقھا عن الhard فھاي الsoft  لما اجي اعمللھا sealing رح یكون من نفس الماده 
 sealing تساوي 35 فاذا كانت اعلى من ھیك مارح یصیرmelting point فلازم استخدم ماده الھا capsالي عاملھ فیھا ال
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Formulation
• All formulations for filling into hard capsules have to meet the 

following requirements:

– They must be capable of being filled uniformly

– They must release their active content in form that is available for 
absorption by patient.

– E.g. Amlodipine besylate 10 mg capsule
– They must comply with the requirements of pharmacopoeias and 

regulatory authorities

43

Formulation
Powder formulation
• These formulas are typically mixtures of active ingredient 

and different types of excipients.
• The selection of formula depends on:

– The properties of active  drug (flowability, compressibility, 
cohesiveness)

– Its dose, solubility, particle size and shape
– The size of capsules to be used

• The potent drugs are easier to formulate than drugs with high 
unit dose (why??).

44

43

44

 liqiud بقدر اخلیھا

تكون الflowability الھ منیحة

الcaps مصممھ لتكون immediate release فاي اشي بالformula بأثر على 
الrelease فرح یعمل مشكلھ بالrequirement فممكن استخدم binder كثیر او 

استخدمت lubricantكثیر

في عوامل تؤثر على selection of excipient من حیث 
النوع والكمیھ زي 

اذا كان حجم الcaps كبیره بقدر اضیف excipient كثیر والعكس 
صحیح
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Types of excipients used in powder-filled capsules
Diluents: gives plug-forming properties
Antiadherents: reduced adhesion of powder to 
metal or gelatin shell
Glidants: Improve powder flow
Wetting agents: Improve water penetration to the 
powder mass
Super disintegrants: provides disruption of the 
powder mass
Stabilizers: improves products stability

45

Formulation
Formulation for filling properties
• The main factors in powder formulation related to filling 

properties are:
– Good flowability (using free-flowing diluent and glidant)
– Low adhesion (using lubricants)
– Cohesion (plug-forming diluent)

• The formulation is affected by the type of machine used (in 
case of dependent machines flowability is the most critical, 
while in independent (plug forming) the cohesion is the most 
important

46

45

46

شو الاشیاء المطلوبھ من الformula لتعمل caps جیده



24

Formulation for release of active ingredients
• The first step of release of active ingredient is disintegration of capsule 

shell (At 37 oC, the shell will split within 1 min.).
• The rate controlling step in product release is the formulation of the 

contents which ideally should be hydrophilic and dispersible.
• Particle size, diluent used and percentage of lubricant was found to 

affect the rate of absorption for several compounds.
• The use of wetting agents (e.g. Sodium lauryl sulfate) for poorly soluble 

drugs and superdisintegrants (for plugs){e.g. Sodium starch glycolate, 
croscarmellose sodium and crospovidone enhance the release of the 
active ingredient.

Formulation

47

48

47

48

المفروض اول ما تدخل الcaps للجسم (درجة الحرارة37) انھا 
good water solubility یذوب بسرعة لانھ في shellال

الrate conrolling step(الخطوة الي رح تتحكم بسرعة الrelease)اذا كانت سریع الreleaseبكون سریع والعكس 
صحیح

وبما انھ الcaps عباره عن immediate release فلازم تكون الformula عباره عن hydrophilic و 
dispersible(یعني بصیر الھا disintgration سریع)

كل ما كان الparticel sizeقلیل زادت الsolubility واختبار الdilunt(في انواع تزید الsolubilty  وانواع 
تقللھا) ونسبھ الlubricantتؤثر كمان
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Phenytoin 
complexes with 
CaSO4 making it 
less absorbable

50

Optimum %

49

50

phenytoin…زمان كانو یحطو مع ال
 seizureوكان یتحكم  بال lactose dilunt
ووضعھ تمام بس الشركة لقت بدیل ارخص 

للlactose dilunt الي ھو الCASO4 بس 
لاحظو انھ الsolubiltyصارت سیئة جدا 

وبطل الphenytoin یوصل الCNS بشكل 
كافي وقل التخكم بالseizure فلما رجعو 

للlactose شافو انھ الsolubilityتحسنت 
formulaعلى ال diluntوھذا تأثیر ال


